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Uwaga: niniejszy opis uniewaznia wczesniejsze opisy danego produktu

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Klej gipsowy jest suchg prefabrykowang mieszanka gipsowg
przewidziang do samodzielnego przygotowania bezposrednio
przed zastosowaniem poprzez wymieszanie zwodg.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do przyklejania ptyt gipsowo-
kartonowych do mineralnych podtozy budowlanych oraz do
montazu $cianek dziatowych z prefabrykatéw gipsowych.

PRZECIWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowa¢ na metale, szkio, tworzywa
sztuczne i materiaty drewnopochodne oraz na bardzo gtadkie
prefabrykaty betonowe. Niewskazane jest réwniez stosowanie
go na podtoza zawilgocone, objete korozjg biologiczng oraz
takie, w ktorych nie zakonczyty sige procesy wigzania innych
spoiw mineralnych. Niezalecane jest stosowanie produktu
w miejscach podlegajgcych statemu zawilgoceniu oraz
w pomieszczeniach, w ktérych wilgotno$¢ powietrza na state
przekracza 70%. Okresowa zwiekszona wilgotnosc¢
w kuchniach i tazienkach nie jest szkodliwa.

WLASCIWOSCI

» Czas wigzania

Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momen-
tu zmieszania z woda, zalezy od temperatury otoczenia oraz
ilosci wody uzytej do zarobienia zaprawy. W temperaturze
20°C i przy stosunku wody do spoiwa 1:2 czas wigzania wy-
nosi ok. 1 godziny. Nizsza temperatura i wieksza ilos¢ wody
zarobowej czas wigzania wydtuza, wyzsza temperatura
i mniejsza ilos¢ wody czas wigzania skraca. W temperaturze
ponizej 5°C reakcja wigzania niemal catkowicie ustaje.
 Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwos$¢ pasowania i poprawiania
ptyty docisnietej do podioza uzalezniony jest od chtonnosci
podtoza i waha sie od 2 do 10 min.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed przystapieniem do pracy nalezy usung¢ z podtoza
obsypujace sie stare warstwy, pyt, kurz, ttuszcz, wosk oraz
nietrwate powtoki malarskie, jak farba wapienna czy klejowa.
Produkt stosowany na podtoza ceramiczne, wszelkiego ro-
dzaju tynki, beton, gazobeton i trwate powtoki malarskie nie
wymaga gruntowania, ani moczenia podioza.
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PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywac¢ wylgcznie  czystej
wody, najlepiej pitnej o temperaturze od 5 do 30°C
w proporcjach 1 | wody na 2 kg spoiwa. Zaprawe mozna
mieszac recznie lub mechanicznie uzywajgc mieszadet elek-
trycznych. W przypadku recznego mieszania suchy produkt
nalezy wsypywaé¢ do wody, tak aby porcje produktu same
namakaty i opadaty na dno. Czynnos$é nalezy kontynuowac,
az do wchioniecia niemal catej wody. Gdy na powierzchni
wsypanego i zamoczonego gipsu utrzymuje sie tylko 1-2
milimetrowa warstewka wody zaprawe nalezy wymieszac.
Po doktadnym wymieszaniu zaprawa jest gotowa do uzycia.
W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt
nalezy jednorazowo wsypac¢ do odmierzone;j ilosci wody i nie
czekajgc, az namoknie, doktadnie wymiesza¢ do uzyskania
jednorodnej masy. Na poczatku mieszania zaprawa jest rzad-
sza, co utatwia mieszanie. Po okofo 1 minucie od momentu
wsypania produktu do wody zaczyn gestnieje. Po dalszych
2-3 min. gesto$¢ zaprawy osigga ostateczng konsystencje.
W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt gestej za-
prawy nalezy doda¢ odpowiednig ilos¢ suchego produktu




lub wody i ponownie wymieszaé. Czynno$¢ korygowania
gestosci mozna przeprowadzi¢ najwyzej w ciggu pierwszych
10 minut. Dobranie odpowiedniej konsystencji zaprawy jest
bardzo wazne. Konsystencja powinna by¢ mozliwie rzadka,
ale nie powinna sptywac¢ z ptyt po ich postawieniu do pionu.
Dobrze dobrana konsystencja pozwala docisng¢ ptyte do
podtoza i ponownie odsung¢ jg bez utraty kontaktu kleju
z podiozem i jednoczesnie z ptyta.

TECHNOLOGIA PRACY

Przyklejajgc ptyty gipsowo-kartonowe zaprawe nalezy nakta-
da¢ najpierw na powierzchnig ptyt, a dopiero potem dociskac
do podtoza. Porcje zaprawy nalezy naktada¢ w odstepach co
50 cm po ok. 0,5 | kazda. Do dociskania ptyt nalezy stosowaé
faty dt. od 1 do 2 m, tak by uzyska¢ réwna, nie pofalowang
ptaszczyzne. Jezeli ptyta zostata docisnieta za mocno nale-
zy ja niezwtocznie odciggng¢ od poditoza poprzez szybkie,
krétkie ruchy na przemian dociskajace i odciggajgce. Kazdg
kolejng ptyte mozna pasowac¢ do poprzedniej po zwigzaniu
zaprawy.

Do wszelkich mokrych prac nalezy uzywac czystych
narzedzi z nierdzewnej stali.

Mokre prace nalezy wykonywac¢ w temperaturze od 5 do 30°C.

PAKOWANIE | SKLADOWANIE

Produkt pakowany jest po 20 kg w trzywarstwowe papiero-
we worki wentylowe z jedng warstwg przeciwwilgociows.
Produkt nalezy przechowywaé w suchych warunkach i nie
otwartych, oryginalnych opakowaniach w temperaturze
0-40°C. Palety mozna skladowac¢ jedng na drugg maksymal-
nie do trzech warstw.

GWARANCJE

W okresie 12 miesiecy od daty produkcji podanej na opako-
waniu producent gwarantuje normowe wtasciwo$ci produktu,
o ile stosowany jest zgodnie z przeznaczeniem i ogdlnie
przyjeta sztukg budowlang oraz sktadowany jest
wedtug ww. Zalecen.

Produkt posiada Deklaracje Zgodnosci z PN-EN
14496:2007 oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny
nr HK/B/1301/01/2009.

DANE TECHNICZNE

Reakcja na ogieh -A1

Czas zuzycia -60 min,

Zawartos$¢ siarczanu wapnia - wiecej niz 30% masy

Przyczepnos$é do podtoza - nie mniej niz0,1 MPa
Wydajno$é -ok. 1kg/dm® zaprawy
Zuzycie -ok. 3kg/m’ ptyty g-k
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