
Klej
gipsowy

Klej gipsowy jest such¹ prefabrykowan¹ mieszank¹ gipsow¹ 
przewidzian¹ do samodzielnego przygotowania bezpoœrednio 
przed zastosowaniem poprzez wymieszanie z wod¹.

Produkt przeznaczony jest do przyklejania p³yt gipsowo-
kartonowych do mineralnych pod³o¿y budowlanych oraz do 
monta¿u œcianek dzia³owych z prefabrykatów gipsowych.

Produktu nie nale¿y stosowaæ na metale, szk³o, tworzywa 
sztuczne i materia³y drewnopochodne oraz na bardzo g³adkie 
prefabrykaty betonowe. Niewskazane jest równie¿ stosowanie 
go na pod³o¿a zawilgocone, objête   korozj¹ biologiczn¹ oraz 
takie, w których nie zakoñczy³y siê procesy wi¹zania innych 
spoiw mineralnych. Niezalecane jest stosowanie produktu          
w miejscach podlegaj¹cych sta³emu zawilgoceniu oraz            
w pomieszczeniach, w których wilgotnoœæ powietrza na sta³e 
przekracza 70%. Okresowa zwiêkszona wilgotnoœæ
w kuchniach i ³azienkach nie jest szkodliwa.

• Czas wi¹zania
Czas wi¹zania, czyli czas przydatnoœci do u¿ycia od momen-
tu zmieszania z wod¹, zale¿y od temperatury otoczenia oraz 
iloœci wody u¿ytej do zarobienia zaprawy. W temperaturze 
20°C i przy stosunku wody do spoiwa 1:2 czas wi¹zania wy-
nosi ok. 1 godziny. Ni¿sza temperatura i wiêksza iloœæ wody 
zarobowej czas wi¹zania wyd³u¿a, wy¿sza temperatura            
i mniejsza iloœæ wody czas wi¹zania skraca. W temperaturze 
poni¿ej 5°C reakcja wi¹zania niemal ca³kowicie ustaje.
• Czas otwarty pracy
Czas otwarty pracy, czyli mo¿liwoœæ pasowania i poprawiania 
p³yty dociœniêtej do pod³o¿a uzale¿niony jest od ch³onnoœci
pod³o¿a i waha siê od 2 do 10 min.
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Do zarobienia zaprawy nale¿y u¿ywaæ wy³¹cznie   czystej 
wody, najlepiej pitnej o temperaturze od 5 do 30°C                 
w proporcjach 1 l wody na 2 kg spoiwa. Zaprawê mo¿na 
mieszaæ rêcznie lub mechanicznie u¿ywaj¹c mieszade³ elek-
trycznych. W przypadku rêcznego mieszania suchy produkt 
nale¿y wsypywaæ do wody, tak aby porcje produktu same 
namaka³y i opada³y na dno. Czynnoœæ nale¿y kontynuowaæ, 
a¿ do wch³oniêcia niemal ca³ej wody. Gdy na powierzchni 
wsypanego  i  zamoczonego  gipsu  utrzymuje siê tylko 1-2 
milimetrowa warstewka wody zaprawê nale¿y wymieszaæ.  
Po dok³adnym wymieszaniu zaprawa jest gotowa do u¿ycia. 
W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt 
nale¿y jednorazowo wsypaæ do odmierzonej iloœci wody i nie 
czekaj¹c, a¿ namoknie, dok³adnie wymieszaæ do uzyskania 
jednorodnej masy. Na pocz¹tku mieszania zaprawa jest rzad-
sza, co u³atwia mieszanie. Po oko³o 1 minucie od momentu 
wsypania produktu do wody zaczyn gêstnieje. Po dalszych    
2-3 min. gêstoœæ zaprawy osi¹ga ostateczn¹ konsystencjê.   
W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt gêstej za-
prawy nale¿y dodaæ odpowiedni¹ iloœæ suchego produktu  

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

PRZYGOTOWANIE POD£O¯A
Przed przyst¹pieniem do pracy nale¿y usun¹æ z pod³o¿a 
obsypuj¹ce siê stare warstwy, py³, kurz, t³uszcz, wosk oraz 
nietrwa³e pow³oki malarskie, jak farba wapienna czy klejowa. 
Produkt stosowany na pod³o¿a ceramiczne, wszelkiego ro-
dzaju tynki, beton, gazobeton i trwa³e pow³oki malarskie nie
wymaga gruntowania, ani moczenia pod³o¿a.



Przyklejaj¹c p³yty gipsowo-kartonowe zaprawê nale¿y nak³a-
daæ najpierw na powierzchniê p³yt, a dopiero potem dociskaæ 
do pod³o¿a. Porcje zaprawy nale¿y nak³adaæ w odstêpach co 
50 cm po ok. 0,5 l ka¿da. Do dociskania p³yt nale¿y stosowaæ 
³aty d³. od 1 do 2 m, tak by uzyskaæ równ¹, nie pofalowan¹ 
p³aszczyznê. Je¿eli p³yta zosta³a dociœniêta za mocno nale-
¿y j¹ niezw³ocznie odci¹gn¹æ od pod³o¿a poprzez szybkie, 
krótkie ruchy na przemian dociskaj¹ce i odci¹gaj¹ce. Ka¿d¹ 
kolejn¹ p³ytê mo¿na pasowaæ do poprzedniej po zwi¹zaniu
zaprawy.
Do wszelkich mokrych prac nale¿y u¿ywaæ czystych
narzêdzi  z nierdzewnej stali.
Mokre prace nale¿y wykonywaæ w temperaturze od 5 do 30°C.

Produkt pakowany jest po 20 kg w trzywarstwowe papiero-
we worki wentylowe z jedn¹ warstw¹ przeciwwilgociow¹. 
Produkt nale¿y przechowywaæ w suchych warunkach i nie 
otwartych, oryginalnych opakowaniach w temperaturze            
0-40°C. Palety mo¿na sk³adowaæ jedn¹ na drug¹ maksymal-
nie do trzech warstw.

W okresie 12 miesiêcy od daty produkcji podanej na opako-
waniu producent gwarantuje normowe w³aœciwoœci produktu, 
o ile stosowany jest zgodnie z przeznaczeniem i ogólnie 
przyjêt¹ sztuk¹ budowlan¹ oraz sk³adowany jest
wed³ug ww. Zaleceñ.
Produkt posiada Deklaracjê Zgodnoœci z PN-EN
14496:2007 oraz Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny
nr HK/B/1301/01/2009.

Reakcja na ogieñ  - A1
Czas zu¿ycia  - 60 min,
Zawartoœæ siarczanu wapnia  - wiêcej ni¿ 30% masy
Przyczepnoœæ do pod³o¿a  - nie mniej ni¿ 0,1 MPa

3Wydajnoœæ  - ok. 1 kg/dm   zaprawy
2Zu¿ycie  - ok. 3 kg/m   p ³yty g-k

TECHNOLOGIA PRACY

PAKOWANIE I SK£ADOWANIE

DANE TECHNICZNE

MEGARON S.A.
ul. Pyrzycka 3E, F
70-892 Szczecin
www.megaron.com.pl

Kancelaria       +48 91 46 64 540
Fax       +48 91 46 64 541
Dzia³ handlowy       +48 91 46 64 550
e-mail:    megaron@megaron.com.pl

GWARANCJE

lub wody i ponownie wymieszaæ. Czynnoœæ korygowania 
gêstoœci mo¿na przeprowadziæ najwy¿ej w ci¹gu pierwszych 
10 minut. Dobranie odpowiedniej konsystencji zaprawy jest 
bardzo wa¿ne. Konsystencja powinna byæ mo¿liwie rzadka, 
ale nie powinna sp³ywaæ z p³yt po ich postawieniu do pionu. 
Dobrze dobrana konsystencja pozwala docisn¹æ p³ytê do 
pod³o¿a i ponownie odsun¹æ j¹ bez utraty kontaktu kleju                
z pod³o¿em i jednoczeœnie z p³yt¹.
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