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Gips szpachlowy

ZBROJONN

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Gips szpachlowy ZBROJONY jest suchg prefabrykowang
mieszankg gipsowg przewidziang do samodzielnego przy-
gotowania bezposrednio przed zastosowaniem poprzez
wymieszanie z wodg.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do tgczenia ptyt gipsowo-kartono-
wych bez tadmy wzmacniajgcej. Stuzy réwniez do naprawia-
nia spekanych tynkoéw, wypetniania ubytkéw, bruzd i peknie¢
w powierzchniach mineralnych.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowa¢ na metale, szkto i tworzywa
sztuczne. Niewskazane jest réwniez stosowanie go na
podtoza zawilgocone, objete korozjg biologiczng oraz ta-
kie, w ktérych nie zakonczyty sie procesy wigzania innych
spoiw mineralnych. Niezalecane jest stosowanie produktu
w miejscach podlegajacych statemu zawilgoceniu oraz
w pomieszczeniach, w ktérych wilgotno$¢ powietrza na
state przekracza 70%. Okresowa zwiekszona wilgotnos$¢
w kuchniach i fazienkach nie jest szkodliwa.
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e Kolor biaty

e Czas wigzania

Czas wigzania, czyli czas przydatnoéci do uzycia od
momentu zmieszania z wodg, zalezy od temperatury
otoczenia oraz ilosci wody uzytej do zarobienia zaprawy.
W temperaturze 20°C i przy stosunku wody do spoiwa
1:2 czas wigzania wynosi okoto 45 min. Nizsza tempe-
ratura i wieksza ilos¢ wody zarobowej czas ten wydtuza,
natomiast wyzsza temperatura i mniejsza ilos¢ wody czas
wigzania skraca. W temperaturze ponizej 5°C reakcja
wigzania niemal catkowicie ustaje.

e Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwo$¢ wyréwnywania i popra-
wiania zaprawy natozonej na podtoze uzalezniony jest od
chtonnosci podioza oraz grubosci natozonej warstwy -
wynosi $rednio okoto 15 min. Gdy warstwa gtadzi jest cienka,
a podtoze bardzo chtonne czas ten moze skréci¢ sie do 3-5
min., natomiast w przypadku kilkumilimetrowej warstwy nato-
zonej na niechtonne podtoze czas otwarty pracy wydtuza sie
praktycznie do momentu rozpoczecia reakcji wigzania.

e Czas wysychania

Czas wysychania zwigzanego produktu zalezy od grubo-
Sci warstwy, temperatury otoczenia oraz warunkéw prze-
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wietrzania. Warstwa grubosci 1 mm w wentylowanych
pomieszczeniach przy temp. 20°C wysycha w ciagu 2-3
godzin.

Gdy warstwa gtadzi ma kilka milimetrow, a temperatura
otoczenia jest niska, czas ten moze przedituzy¢ sie do
kilku dni. W skrajnych przypadkach przy braku wentyla-
cji i wysokiej wilgotnoéci powietrza gtadz nie wysycha
w ogdle.

e Grubos¢ warstwy

Zalecana grubo$¢ gtadzi gipsowych wynosi od 1 do
3 mm, jednak w zaleznos$ci od potrzeb, jednorazowo
mozna naktada¢ warstwe o znacznie wigkszej grubosci,
o ile pozwoli na to konsystencja zaprawy. Mozliwe jest
rébwniez naktadanie warstw cienszych niz1 mmbezryzyka
utraty wewnetrznej spojnosci gtadzi, jaka moze nastgpié
w gtadziach gipsowych, gdy woda odparuje zanim
zakonczy sie reakcja wigzania gipsu.

Produkt uzyskuje petng wytrzymato$é i przyczepnosc¢
dopiero po prawidtowym zakonczeniu procesu zwig-
zania i catkowitym wyschnieciu zaprawy. Podobnie
jak wszystkie spoiwa gipsowe, zwigzana zaprawa, ale
jeszcze mokra ma okoto 30% wytrzymatosci osigganej
po wyschnieciu.



PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Produkt przewidziany jest do stosowania bez gruntowa-
nia na wszelkie typowe podtoza budowlane, jak: tynki
wapienne, cementowe i gipsowe, bloczki gipsowe, beton,
gazobeton, ptyty g-k oraz trwate powtoki malarskie z farby
emulsyjnej, ftalowej i olejnej. Wczes$niejsze moczenie
podtoza nie jest zalecane. Przed przystgpieniem do
pracy nalezy usungé pyt, obsypujgce sie stare warstwy
oraz nietrwate powtoki malarskie, jak farba wapienna czy
klejowa. Brud, tluszcz oraz sadze nalezy zmy¢ ciepta
woda z detergentami. Bardzo gtadkie powierzchnie pre-
fabrykatow betonowych nalezy zmy¢ wodg pod wysokim
cisnieniem.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywac¢ wytacznie czy-
stej wody, najlepiej pitnej o temperaturze od 5 do 30°C
w proporcjach 1 | wody na 2 kg spoiwa. Zaprawe mozna
mieszac recznie lub mechanicznie uzywajac mieszadet elek-
trycznych. W przypadku recznego mieszania suchy produkt
nalezy wsypywa¢ do wody, tak aby porcje produktu same
namakaty i opadaty na dno. Czynno$¢ nalezy kontynuowac,
az do wchioniecia catej wody. Po doktadnym wymieszaniu
zaprawa jest gotowa do uzycia.

W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt
nalezy jednorazowo wsypac¢ do odmierzonej ilosci wody i nie
czekajac, az namoknie, doktadnie wymiesza¢ do uzyskania
jednorodnej masy. Na poczatku mieszania zaprawa jest rzad-
sza, co utatwia mieszanie. Po okoto 1 minucie od momentu
wsypania produktu do wody zaczyn gestnieje. Po dalszych
2-3 min. gesto$¢ zaprawy osigga ostateczng konsystencje.
W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt gestej za-
prawy nalezy dodaé¢ odpowiednig ilos¢ suchego produktu
lub wody i ponownie wymiesza¢. Czynno$¢ korygowania
gestosci mozna przeprowadzi¢ najwyzej w ciggu pierwszych
10 minut.

Zaprawe nalezy przygotowywaé wytgcznie w nierdzewnych
naczyniach pozbawionych resztek zwigzanego gipsu.

TECHNOLOGIA PRACY

e Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych bez tasmy
wzmachiajacej

Do spoinowania plyt bez tasmy wzmacniajgcej nadajg

sie wytgcznie ptyty gipsowo-kartonowe z krawedziami

o scietych profilach. Przestrzen miedzy krawedziami na-
lezy wypetni¢ zaprawg i doktadnie $ciggng¢ jej nadmiar.

i ewentualnie nastepng w celu idealnego wygtadzenia
powierzchni.
* Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych z taSma
wzmachiajgca
Przy spoinowaniu ptyt gipsowo-kartonowych z krawedziami
o fazowanych profilach niezbedne jest zatopienie w pierw-
szej warstwie tadmy wzmacniajgcej. Tadmg nalezy réwniez
wzmacniaé styki ptyt z innymi czesciami budynku. Po
zwigzaniu pierwszej, noénej warstwy naktada sie drugg
w celu wygtadzenia powierzchni.
e Wzmacnianie popekanych tynkéw mineralnych
Wzmacniany tynk nalezy pokry¢ na catej powierzchni ok.
2-3 mm warstwg zaprawy, nastepnie zatopi¢ w nim siatke
zbrojeniowg z widkna szklanego i doktadnie zaszpachlowac.
Prace nalezy wykonywaé etapami wzmacniajgc tynk pasami
0 szeroko$ci nieznacznie przekraczajgcej szerokosé siatki
zbrojeniowej. Kolejne pasy siatki powinny zachodzi¢ na
siebie okoto 5 cm. Utworzong w ten sposéb warstwe wzmac-
niajacg tynk nalezy wygtadzi¢ analogicznie jak powierzchnig
zwyktych tynkow.

PAKOWANIE | SKLADOWANIE

Produkt pakowany jest po 10 kg w trzywarstwowe papierowe
worki wentylowe z jedng warstwg przeciwwilgociowa. Palety-
zowany jest po 990 kg. Nalezy go przechowywa¢ w suchych
warunkach i nie otwartych, oryginalnych opakowaniach
w temperaturze 0-40°C. Palety mozna sktadowa¢ jedng na
druga maksymalnie do trzech warstw.

W okresie 12 miesiecy od daty produkcji podanej na opako-
waniu producent gwarantuje normowe wtasciwosci produktu,
o ile stosowany jest zgodnie z przeznaczeniem i ogdlnie
przyjeta sztukg budowlang oraz sktadowany jest wedtug ww.
zalecen.

Produkt posiada Deklaracje Zgodnosci z PN-EN
13963:2008-4B oraz Atest Parnstwowego Zaktadu Higieny nr
HK/B/1301/01/2009.

DANE TECHNICZNE

Odsiew na sicie 200 pm - nie wigcej niz 0,04%

Poczatek wigzania - nie wczesniej niz 45 min.

Spekania - brak spekan w strefie 150 mm

od cienkiego konca klina

Przyczepnos$¢ do piyty g-k - > 0,25 N/mm?

Wydajnos¢ - ok. 1 kg/dm? zaprawy Zuzycie:
- spoinowanie ptyt g-k - ok. 0,5 kg/mb spoiny

Po zwigzaniu pierwszej, nosnej warstwy naktada sie druga - wzmacnianie tynkow - ok. 2 kg/m?
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