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Uwaga: Niniejszy opis uniewaznia wczesniejsze opisy danego produktu

Gips
szpachlowy

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA
Gips szpachlowy jest suchg prefabrykowang mieszankg
gipsowg przewidziang do samodzielnego przygotowania
bezposrednio przed zastosowaniem poprzez wymieszanie
z woda.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do taczenia ptyt gipsowo-kartono-
wych oraz do wypetniania ubytkéw, bruzd i peknie¢ w tynkach.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowa¢ na metale, szkto, tworzywa
sztuczne i materiaty drewnopochodne oraz na bardzo gtadkie
prefabrykaty betonowe. Niewskazane jest réwniez stosowa-
nie go na podtoza zawilgocone, objete korozjg biologiczng
oraz takie, w ktérych nie zakonczyty sie procesy wigzania
innych spoiw mineralnych. Niezalecane jest stosowanie
produktu w miejscach podlegajgcych statemu zawilgoceniu
oraz w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ powietrza
na state przekracza 70%. Okresowa zwiekszona wilgotno$c¢
w kuchniach i tazienkach nie jest szkodliwa.
WLASCIWOSCI
¢ Kolor jasnoszary
e Czas wigzania
Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momen-
tu zmieszania z woda, zalezy od temperatury otoczenia oraz
ilosci wody uzytej do zarobienia zaprawy. W temperaturze
20°C i przy stosunku wody do spoiwa 1:2 czas wigzania wy-
nosi okoto 40 min. Nizsza temperatura i wieksza ilo$¢ wody
zarobowej czas wigzania wydtuza, wyzsza temperatura
i mniejsza ilo$¢ wody czas wigzania skraca. W temperaturze
ponizej 5°C reakcja wigzania niemal catkowicie ustaje.
e Czas otwarty pracy
Czas otwarty pracy, czyli mozliwo$¢ wyrébwnywania i popra-
wiania zaprawy natozonej na podtoze uzalezniony jest od
chtonnosci podtoza oraz grubosci natozonej warstwy. W przy-
padku ptyt g-k wynosi $rednio okoto 15 min. Gdy warstwa
jest cienka, a podtoze bardzo chtonne czas ten moze skroci¢
sie do 2-3 min., natomiast w przypadku Kilkumilimetrowej
warstwy natozonej na niechtonne podtoze czas otwarty pra-
cy wydtuza sie praktycznie do momentu rozpoczecia reakcji
wigzania.
e Czas wysychania
Czas wysychania zwigzanego produktu zalezy od
grubosci warstwy, temperatury otoczenia oraz warunkow
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przewietrzania. Warstwa grubosci 1 mm w wentylowanych
pomieszczeniach przy temp. 20°C wysycha w ciggu 2-3
godzin. Natomiast gdy warstwa ma kilka milimetréw, a tem-
peratura otoczenia jest niska, czas ten moze przedtuzy¢ sie
do kilku dni.

* Podczas wigzania i wysychania nie kurczy sie.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Gips szpachlowy stosowany zgodnie z przeznaczeniem nie
wymaga zadnych zabiegdw zwigzanych z przygotowaniem
ptyt gipsowo-kartonowych.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywaé wytacznie czystejwody,
najlepiej pitnej o temperaturze od 5 do 30°C w proporcjach
1 1 wody na 2 kg spoiwa. Zaprawe mozna mieszac recznie
lub mechanicznie uzywajac mieszadet elektrycznych.

W przypadku recznego mieszania suchy produkt nalezy
wsypywac do wody, tak aby porcje produktu same namakaty
i opadaty na dno. Czynno$¢ nalezy kontynuowaé¢, az do
wchioniecia catej wody. Po doktadnym wymieszaniu zaprawa
jest gotowa do uzycia.



W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt
nalezy jednorazowo wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody
i nie czekajac, az namoknie, doktadnie wymiesza¢ do
uzyskania jednorodnej masy. Na poczatku mieszania
zaprawa jest rzadsza, co utatwia mieszanie. Po
okoto 1 minucie od momentu wsypania produktu do
wody zaczyn gestnieje. Po dalszych 2-3 min. gesto$¢
zaprawy osigga ostateczng konsystencje. W przypadku
otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt gestej zaprawy nalezy
doda¢ odpowiednig ilo$¢ suchego produkiu lub wody
i ponownie wymiesza¢. Czynno$¢ korygowania gestosci
mozna przeprowadzi¢ najwyzej w ciggu pierwszych 10
minut.

Zaprawe nalezy przygotowywac¢ wytgcznie w nierdzew-
nych naczyniach pozbawionych resztek zwigzanego

gipsu.

TECHNOLOGIA PRACY

Przy spoinowaniu ptyt gipsowo-kartonowych niezbedne
jest zatopienie w pierwszej warstwie spoiny tasmy
wzmacniajgcej. Tasmg nalezy réwniez wzmacnia¢ styki
ptyt z innymi cze$ciami budynku. Po zwigzaniu pierwszej,
nos$nej warstwy naktada sie drugg w celu wygtadzenia
powierzchni. Do wszelkich mokrych prac nalezy uzywaé
czystych narzedzi z nierdzewnej stali, a do szlifowa-
nia siatek Sciernych. Mokre prace nalezy wykonywac
w temperaturze od 5 do 30°C.

PAKOWANIE | SKLADOWANIE

Produkt pakowany jest w opakowania 20 kg trzywar-
stwowe papierowe worki wentylowe z jedng warstwg
przeciwwilgociowa. Nalezy go przechowywa¢ w suchych
warunkach i nie otwartych, oryginalnych opakowaniach
w temperaturze 0-40°C. Palety mozna sktadowa¢ jedng na
drugg maksymalnie do trzech warstw.

W okresie 12 miesiecy od daty produkcji podanej na
opakowaniu producent gwarantuje normowe wtasciwosci
produktu, o ile stosowany jest zgodnie z przeznaczeniem
i ogolnie przyjeta sztukg budowlang oraz sktadowany jest
wedtug ww. zalecen.

Produkt posiada Deklaracje Zgodnosci z PN-EN
13963:2008-1B oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny
nr HK/B/1301/01/2009.

DANE TECHNICZNE

Czas wigzania - nie wczesniej niz 35 min.

Przyczepnos$c¢ do ptyty g-k - > 0,25 N/mm?
Wagowe proporcje wody

do produktu -1:2

Wydajnos¢ - ok. 1 kg/dm? zaprawy
Zuzycie - ok. 0,5 kg/mb spoiny
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